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在 坚 守 与 创 新 中 擦 亮 曙 光 品 牌在 坚 守 与 创 新 中 擦 亮 曙 光 品 牌

曙光汽车集团以打造“中国一流新能源

汽车集团”和“国际一流车桥及零部件底盘

模块化供应商”为战略，阔步踏上转型与重

构的征程。坚持自主创新，擦亮曙光品牌，

为实现中国制造、中国智造、中国品牌和中

国创造的全球领先而添砖加瓦，被一代代

“曙光人”视为使命、责任和担当。

风雨兼程70载
黄海品牌熠熠生辉

从过硬的军工品质到曾经红遍大江南北

的“客车龙头”，黄海品牌的诞生与成长，

见证并引领了中国自主品牌客车曾经的辉

煌。锲而不舍坚守自主创新，是“黄海客

车”这块招牌熠熠生辉的关键。

20 世纪 50 年代初期朝鲜战争爆发，当

时的新中国刚刚成立，工业、制造业基础非

常薄弱，面对前线部队庞大的战备物资和战

争供应需求，1951 年黄海汽车的前身——

中国人民志愿军办事处汽车修理厂，在位于

朝鲜地理位置很近的辽宁丹东应运而生。这

家修理厂逐渐从后勤部的小厂房演变为安东

汽车修配厂，此后又陆续成为安东汽车配件

厂、安东汽车制配厂及丹东汽车制造厂。企

业的经营范围也从成立之初的汽车修理厂逐

步拓展到零配件生产及整车制造。

回首黄海客车 70 年的成长之路，坚持

自主创新、深耕细作，成就了黄海品牌在国

内客车行业地位。从汽修厂转型为整车制造

厂，对企业研发能力、制造能力的要求全面

升级。在当时国内汽车工业基础薄弱的困境

下，丹东汽车制造厂全体员工经过不懈的努

力，凭借积累的汽车机械修理技术，实现了

客车生产“从无到有”的自主创新突破。这

不仅为中国客车行业的发展积累了宝贵的技

术研发基础，更为中国汽车工业的发展输送

了专业的自主研发人才。值得一提的是，

1958 年前后，为了支持红旗轿车的研发，

黄海汽车曾前后抽调多位技术人员赶赴长春

一汽提供技术支援。

1981—1983 年间，黄海客车陆续推出

了两种型号的自主研发车型。这些产品推出

后，迅速得到市场认可。蒸蒸日上的黄海客

车在国内率先跳出传统的“卡车底盘扣壳

子”的改装客车模式，着手自主研发专属于

客车的前、后车桥和底盘。经过坚持不懈的

努力，开发出第一代公路客车 DD680G，这

款车型曾在国内一路畅销、一车难求。这款

经典的红白涂装黄海牌公交车，也成为“80

后”脑海中深刻的独家回忆。

自主创新并不意味着闭门造车，初出茅

庐的黄海客车在引进世界先进技术的基础上

实现创新，在中大型客车车身、车桥的研发

和生产方面逐渐占据国内领先地位。第一辆

后置发动机客车、第一辆空气悬挂旅游客

车、第一辆低地板低入口城市客车、第一辆

应用自动变速箱的城市客车……属于黄海客

车的一个又一个第一，也推动着中国客车行

业的稳步前行。黄海客车也因此在全国客车

行业中逐渐形成了不可复制、不可超越的核

心竞争力，成为中国客车领域曾经的佼

佼者。

2002 年 11 月，由丹东市曙光车桥股份

有限公司 （现辽宁曙光汽车集团） 控股的丹

东黄海汽车有限责任公司正式挂牌成立，黄

海客车和黄海品牌也进入到发展的新阶段。

2008 年北京奥运会期间，黄海客车直接服

务奥运会的千余台公交车，以零故障获得北

京奥组委的高度评价。2006 年黄海客车与

德国商用车品牌 MAN 合作，先后引入 MAN

品牌低地板城市客车和 BRT （快速公交系

统） 技术，其 BOB 造型公交客车产品上市

后至今仍为经典。2007 年，黄海牌大中型

客车被评为中国名牌产品，“黄海商标”被

认定为“驰名商标”。

在国际市场，黄海客车也向全球市场证

明了中国客车品牌的实力。2017 年，在第

十届美国洛杉矶 IDA 国际设计奖评选中，由

黄海客车与鲁迅美术学院工业设计学院师生

合作设计的“黄海纯电动城际客车”从万余

件候选作品中脱颖而出，获得 2016IDA 国际

设计金奖，填补了中国客车品牌在国际设计

领域的奖项空白。多年来，凭借深厚的自主

研发基础及独特的产品核心竞争力，黄海客

车打通了国内外市场的新渠道，成为国际上

一张耀眼的名片。

完善产业链布局
曙光品牌追求卓越

伴随着中国汽车工业的成长，从黄海到

曙光，从客车到皮卡、特种车、车桥及零部

件，曙光汽车集团在精准把握自身特色优势

的基础上，完善产业链布局，使曙光品牌在

不断顺应中国汽车产业发展的过程中，品牌

持续拓展和打磨，影响力和竞争力也随之蒸

蒸日上。

1984 年，丹东曙光机动车配件厂成

立，曙光开始专注于轻型越野车车桥的自主

开发和生产，经过 4 年的摸爬滚打，曙光机

动车配件厂在 1988 年就具备了年产万台车

桥的产能，并成为当时国内为数不多的自主

品牌越野车车桥生产商。同年，丹东曙光机

动车配件厂更名为丹东曙光车桥总厂。

1990 年，曙光车桥总厂又冒着投入

高、研发周期长的风险，决定自主开发当时

在国际国内具有先进技术水平和巨大市场潜

力的 1020 型独立悬架及后驱动桥。该产品

研发成功后，得到了众多汽车制造商的欢

迎，并填补了当时国内车桥领域的空白，使

我国在轻型轿卡车上采用独立悬架车桥成为

现实。曙光车桥也随之成为当时国内车桥界

当之无愧的“明星”。1993 年曙光车桥总厂

进行了股份制改革，由此丹东曙光车桥股份

有限公司正式成立，曙光也在这一阶段成为

国内排名前三的车桥制造商。此后，曙光在

1020 型独立悬架及后驱动桥的基础上自主

开发了更先进的 2020 独立悬架车桥，进一

步巩固了曙光在国内车桥制造领域的领先

地位。

1997 年，曙光成为全国第一的车桥生

产商。自 1997 年至今，曙光车桥已先后 21

年在全国车桥市场占有率排名第一。在车桥

领域积累了丰富经验的基础上，曙光将业务

领域继续拓展，陆续新建了差速器壳、主减

速器壳、机械加工、冲压桥壳焊接、标准化

后桥总装配等生产线及产品实验检验中心，

并在自主研发的基础上，广泛接触学习日

本、美国、德国、韩国等国家先进制造工

艺，以全球的视角和格局，将业务延伸到整

个产业链。

2000 年，曙光股份在上海证券交易所

挂牌上市，这也是当时丹东市唯一主板上市

公司。2002 年，曙光参与黄海重组，将曙

光的企业管理、资金优势与黄海客车的品牌

和技术优势相结合，将曙光汽车集团打造成

拥有“大、中、轻型客车，皮卡，特种车，

车桥及零部件”四大产品平台，拥有“黄

海”中国驰名商标及“黄海”和“曙光”两

大知名品牌的强势企业。

曙光品牌的发展离不开“曙光人”骨子

里自主创新的韧劲。凭借专注于打造汽车制

造及汽车产业生态集群优势的战略，曙光汽

车不仅形成了包含汽车整车、车桥底盘及汽

车核心零部件的主营业务，还拥有全系列整

车生产资质和能力，并成为具有全系列整车

改装资质的汽车集团。曙光品牌，也成为中

国汽车整车、车桥底盘及关键核心零部件自

主创新的典范和标杆。

坚持自主创新
擦亮中国制造品牌

置身于全球汽车产业颠覆性变革的曙光

汽车，正加快向智能化、绿色化、先进化方

向发展，着力打造以汽车制造为主线的智慧

汽车产业集群生态运营商。以自主创新的优

势，擦亮曙光汽车这块招牌，让中国制造、

中国品牌在全球市场的脚跟站得更稳。

在节能与新能源技术路线的探索上，曙

光汽车走在前列。2006 年，黄海客车在行

业率先开始进行新能源客车的研究与开发工

作；2007 年初黄海新能源研究院电动车研

究所正式成立；2008 年，黄海客车实现首

次批量交付新能源客车，之后的黄海客车在

国内外赢得了用户的青睐。针对未来交通能

源发展趋势，2016 年，曙光新能源基地在

“十三五”开局之年正式投产运营。截至目

前，黄海汽车生产的新能源城市公交车占据

了全国多个城市的公交车市场，尤其是立足

东北、辐射全国的地理位置，黄海汽车的新

能源产品具有高可靠性和高安全性优势，在

对北方高寒地区的适用性方面更是得到了用

户的一致好评。

目前，曙光不仅拥有国家级企业技术中

心、国家级客车质量监督检验鉴定试验所、

国家级车桥试验检测中心，而且也是国内唯

一拥有“AT 自动变速箱”核心技术及完全

自主知识产权的企业。同时拥有新能源“三

电”核心技术及自主知识产权，并成为目前

国内拥有四驱电动车桥核心技术的企业，曙

光汽车集团正在成为绿色价值领航者的“新

角色”。

企业坚持不懈走自主创新之路离不开

“软实力”，既需要引进人才，也需要自主培

养人才。多年来，为提升员工整体创新能

力，曙光从设计人员、工艺人员、生产一线

技术工人和管理人员中抽调骨干力量，组成

工作室，对实际工作中的重点难点进行技术

攻关，带动广大员工进行技术交流，将创新

成果运用于实际生产，在提升全员自主研发

意识和能力的同时，有效降低生产成本，实

现企业效益最大化。

2021 年曙光股份通过战略布局，引进

成熟的乘用车底盘和车身技术，结合曙光股

份新能源三电优势，缩短了产品开发周期

3—5 年，首款 3 万元左右的经济型新能源乘

用车车型，分别为一款 A00级纯电轿车 BS11

（长宽高3600x1587x1527mm）和一款小型纯电

SUVBX11（长宽高3866x1622x1638mm），共

有前驱、后驱几个车型。预计在 2022 年第

三季度前上市。

曙光股份不断突破边界，挑战墨守成

规，拒绝一切形式的束缚。曙光股份目前已

经拥有成熟的三电核心技术、非承载式车身

及底盘技术。一个成熟的承载式底盘标定就

需要 5—10 年时间才能完善，所以曙光股份

要想快速进入新能源乘用车领域就需要补齐

短板弯道超车，必须从市场引进成熟的承载

式车身和底盘技术，进行技术匹配及优化，

来加快曙光股份走进新能源乘用车市场的

步伐。

站在全球汽车产业格局重构、产业链重

塑的十字路口，打造“中国一流新能源汽车

集团”和“国际一流车桥及零部件底盘模块

化供应商”成为曙光汽车步入新时代的核心

发展战略。作为自主创新和中国制造的佼佼

者，未来，曙光汽车将进一步聚焦核心产品

和业务，全面重塑产业链、供应链和价值

链，进一步完善新能源产品序列，通过自主

研发、技术创新与战略联盟，逐步实现产品

电动化、制造智能化、市场国际化，不断增

强核心竞争力。在坚守与创新中，持续打磨

曙光这块招牌，与此同时向世界展示中国制

造的实力和中国品牌的魅力，用持续成长、

不断成熟的“中国好品牌”，向全球市场讲

述更多“中国好故事”。

安东汽车修配厂迈入自主制造萌芽阶段

科研团队进行黄海汽车创新研发工作先进的研发、生产工艺令曙光汽车集团绽放无限生机BX11车型 （长宽高 3866×1622×1638mm） BS11车型 （长宽高 3600×1587×1527mm）


